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Unsere Baupldne sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte. Grundsatzlich
ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit erheblichen Gefahren
verbunden. Daher richten sich unsere Bauplane ausschlieBlich an geiibte und erfahrene Hand- und
Heimwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier vorgestellten Projekte konnen wir nicht
tibernehmen, da dies von lhrem Geschick und den verwendeten Materialien abh&ngig ist. Wir sind um
groBte Genauigkeit in allen Details bemiiht, kénnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung tiber-
nehmen. Wir schliefen unsere Haftung fiir leicht fahrldssige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht
Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberiihrt
bleibt ferner die Haftung fiir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemaBe
Durchfiihrung des Vertrages liberhaupt erst erméglicht und auf deren Einhaltung Sie regelméaBig
vertrauen diirfen.

Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden ibernehmen wir nicht.
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Herstellen der drei Fras- und

Bohrschablonen (5,6.7,).

Dazu die Klebeschablonen auf

ca. 15 mm Birke Multiplex

kleben und mit Stichsage und

Festool Kurvensageblatt
prazise aussagen.

Alle Schablonenkanten

glatten.

3 Mit Hilfe der Kufenschablone

(5) werden die Segment-
bégen (1) angezeichnet.

Aussdgen der Segmentbdgen
mit der Stichsdge. Dabei ist auf

eine Zugabe von 2 mm zu
achten!

Diese Zugabe wird mit der
Oberfrase OF 1400 EBQ
und einem Bulndigfraser
mit Anlaufring an der auf-
geschraubten Schablone
entlang abgefrast. (Siehe
Darstellung I auf der
Vorderseite).

Das Frasen der
Zapfenldcher erfolgt mit
Zapfenloch-Schablone,
Oberfrase OF 1010
EBQ, 30 mm Kopierring
und Nutfraser 10

mm eingespannt am
Multifunktionstisch MFT
1080.

(Siehe Darstellung II)

Die Zapfen an den Latten
werden mit der Oberfrase
OF 1010 EBQ im stationaren
Einsatz (Basis Modul 5A)
gefrast.

Die Flihrung erfolgt mit
Schiebeschlitten (SAS 500)
und Winkelrastanschlag.



13 Zum Verleimen wer-
den 4-6 Zwingen (Bessey
Korpuszwingen) mit der
Lange 800 mm, sowie
Zulagen zur Druckverteilung
benétigt.

ﬂ Zur Herstellung der
Rasterloch-Schablone (7)
werden an den gekennzeich-

neten Stelle Locher g 30 mm
gebohrt.

10 Zum Einfrasen der
Rasterlécher g 25 mm kann
die Oberfrase mit Kopierring
30 mm in der Rasterloch-
Schablone (7) als mobiler
Bohrstander mit exakter
Fihrung eingesetzt werden.

14 Der heraustretende Leim ist
mit Wasser zu entfernen.

1 1 Alle Kanten werden am
Abrundfraser mit Anlaufring
R=5 mm abgerundet.
Dies kann stationar mit
der Oberfrase (bei den
Latten) oder mobil mit der
Kantenfrase OFK 500 gesche-
hen.

Eine Auflage mit

Nackenstiitze erhoht den
Komfort der Liege

Zum Schleifen der Flachen Oberflachenbehandlung
benutzt man einen
Exzenterschleifer ES 125 EQ
mit Schleifmittel Rubin flr
Holzoberflachen Kérnung P
80. Der Feinschliff erfolgt mit
Kornung

P 120.
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OBERFRASARBEITEN MIT SCHABLONEN
T. BUNDIGFRASEN ?
B

SCHRAUBEN BEFESTIGEN —
DIE. SCHABLONE. AM
INERKSTUCK. UNP URER-
TRAGEN WICHTIGE FUNKIE

DER. ANLAUFRING DES Y’
BUNDIAFRASERS DIENT \ | /A
ALS ANSGHLAG AN DER
SCHABLONE. i

BEIM GROBZUSGHN(TT
MAX. Z MM STEHENLALSEN

T. ZAPFENLOCHFRASEN
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