CD Tischstand

er

Unsere Bauplane sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte. Grundsatzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit
erheblichen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Baupldne ausschliefilich an geiibte und erfahrene Hand- und Heimwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier
vorgestellten Projekte kdnnen wir nicht Gibernehmen, da dies von lhrem Geschick und den verwendeten Materialien abhangig ist. Wir sind um gréBte Genauigkeit in allen Details
bemiiht, konnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung ibernehmen. Wir schlieBen unsere Haftung fiir leicht fahrlassige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus der
Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberiihrt bleibt ferner die Haftung fiir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemaBe
Durchfiihrung des Vertrages iiberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmaBig vertrauen diirfen. Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden Gbernehmen wir nicht.



Zuschneiden der Grundplatte auf dem
Multifunktionstisch. Die Grundplatte
ist Bodenplatte und Riickwand an

einem Stiick.

Anzeichnen der Nuten fir die
Acrylglasscheiben auf der
Grundplatte.

Einbau des Spiralnutfrasers
(8 4 mm) in die Oberfrase
(OF 1010) bis zur Mindest-

einspannmarkierung.

Oberfrase mit dem Fiihrungs-
anschlag verbinden und auf die
Fihrungsschiene aufsetzen und die

Frastiefe einstellen.

9 Die Tauchsage auf 45° schwen-

ken und die Grundplatte am

Hilfsanschlag anlegen.

’I 0 Die Tauchsdge mit beiden
Handen fihren und beide Teile

zuschneiden.

’I 'I Die inneren Flachen mit dem
Rotex (RO 125) schleifen
(Kérnung P 180]).

’I 2 Leim auf der Gehrung ange-
ben und mit Hilfe von Zwingen
(Bessey] die beiden Teile fixie-

ren.



Die Grundplatte auf dem MFT
festspannen. Mit Hilfe von zwei
Riickschlagstopps die Lange der

Frasung begrenzen.

Zum Frasen die Abstiitzung am
Frastisch absenken und die Oberfrase

mit beiden Handen fiihren.

Bei der letzten Frasung ein Reststiick
als Hilfsanschlag verwenden. Beide

Holzteile auf dem MFT festspannen.

Die Grofle der Rickwand und der
Bodenplatte anzeichnen und beide
Teile auf der Innenseite nummerie-

ren.
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14

15

16

Kontur der StandfliBe anzeichnen und
auf dem MFT zusagen. Alternativ auf

der Tischzugsége (CS 50) zuschneiden

12 mm dicke Unterlage auf den MFT
legen. Spezialsdgeblatt einbauen und
die Drehzahl der S&dge auf 5 einstel-

len. Die Acrylglasscheiben zuschnei-

den.

Zwei gegeniber liegende Ecken der

Acrylglasscheiben abschrigen (45°).

Alle Kanten mit dem Handschleifklotz
brechen und die Aufienflachen mit
dem Rotex schleifen. (Letzte Kérnung

P 180)



1 7 Die Position der StandfiiBe anzeich-

nen. Lécher (g 3,5 mm) durch die

StandfiiBe bohren und unter den FESTDDL

Boden schrauben.

Einfach perfekt.

Mit der TS 55 sagen Sie
prazise und bequem:
durch die hohe Ergonomie,
den Softgrip und vor allem
in Kombination mit der

mehrmals einélen. Flhrungsschiene.

1 8 Den CD-Stander mit Clou Holzol

Auch bei Winkelschnitten
erreichen Sie ein zuverlassiges
Ergebnis, weil die Anrisskante

gleich der Schnittkante ist,

Die Tauchsage TS 55 -

’l 9 Die Kanten der Acrylglasscheiben mit daran werden Handkreis-

sigen gemessen.

dem Deltaschleifer (DS 400) schleifen
(Kornung P 180).

Das Allround-Talent.

# FastFix fir einfachen und schnellen Sageblattwechsel
und materialgerechtes Arbeiten

= Federnd gelagerter Spaltkeil fir ungehinderte Tauchschnitte
2 0 Die Schutzfolie vom Acrylglas abzie- « Aufsteckbarer Splitterschutz fir ein hochwertiges Arbeitsergebnis

) ) . # 55B Sicherheits-Schnell-Bremse flir sicheres und
hen und die Scheiben mit Kleber komfortablas Arbeitan

(Ponal Turbokleber) einkleben.

Werkzeuge filir
www.festool.de héchste Anspriiche
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