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Unsere Baupléne sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte. Grundsatzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit
erheblichen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Bauplane ausschlieBlich an geiibte und erfahrene Hand- und Heimwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier
vorgestellten Projekte kénnen wir nicht iibernehmen, da dies von Ihrem Geschick und den verwendeten Materialien abhangig ist. Wir sind um groBte Genauigkeit in allen Details
bemiiht, konnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung iibernehmen. Wir schlieen unsere Haftung fur leicht fahrlassige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus der
Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberiihrt bleibt ferner die Haftung fiir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemafe
Durchfiihrung des Vertrages tiberhaupt erst ermoglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmaBig vertrauen diirfen. Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden Gbernehmen wir nicht.




1 Anzeichnen und Zuschneiden

der Seitenteile auf dem
Multifunktionstisch (MFT) mit
der Tauchsage (TS 55)

Kontrolle aller MaBe,
Kennzeichnen der Einzelteile
mit dem Schreinerdreieck;
Anzeichnen des Durchbruchs
far die Ruckenlehne auf der

Oberseite der Platte

Rickschlagstopp auf der

Fihrungsschiene einstellen

Anschlagreiter einstellen und
mit 2 Tauchschnitten den

Durchbruch ausschneiden; in
den Ecken Lécher (d=10mm)

flr das Stichsageblatt bohren

10

11

12

Mittelstrich auf der
Plattenunterseite anzeichnen
und Bohrschablone einstellen;
Bohren der Dubellécher

(d=10mm)

Abschleifen der Ecken mit

dem Handschleifklotz

Abrunden der Plattenober-
kante mit der Oberfrase
(OF 1010) und einem

Rundungsfraser (r=3mm)

Schleifen der Rundung und
der Schmalfldchen mit dem
Handschleifklotz; Schleifen der
Flachen mit dem Schleifer

(RO 125); letzter Schliff mit
Kérnung P 180



Ausschneiden der Ecken mit der
Stichsdage (PS 300) und einem
konisch geschliffenen
Stichsageblatt (S75/2,5)

Bohren der Loécher (d=20mm) fir

die Edelstahlstabe auf dem MFT
mit der Oberfrase (OF 1010)

Einstellen der Bohrtiefe mit
einem Bohrtiefenbegrenzer;
Bohren der Dubellécher
(d=10mm) in die oberen

Schmalflachen der Seiten

Leim an den Flanken der
Bohrlécher angeben und Dubel

einleimen

13

14

15

16

Leim in den Dibelléchern der

Platte angeben

Kleber in den Loéchern fir die

Edelstahlstabe angeben

Seite flach auf den MFT legen
und Edelstahlstébe einsetzen,
danach andere Seite aufset-
zen; aufstellen und Platte auf-
legen; mit Zwingen verspan-

nen

Rechtwinkligkeit kontrollieren,
wenn noétig durch Versetzen

der Zwingen korrigieren



1 7 Ausschnitt an der Riickenlehne
anzeichnen; Austrittspunkt des

Sageblatts anzeichnen

18 Beide Ausschnitte an der
Tischzugsage (CS 50) schneiden

1 9 Letzten Schnitt mit der Feinsage

ausfihren

20 Schleifen der Kanten mit dem
Deltaschleifer (DS 400)

2 1 Schleifen der Flachen mit dem
Schleifer (RO 125); letzter
Schliff Kérnung P 180

22 Kanten mit dem

Handschleifklotz schleifen

23 Wegschleifen letzter

Wasserflecken und Kratzer

24 Oberflache mit Ol, Wachs oder
Lack behandeln
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Materialliste

Lange|EBreite |Dicke

Pos|werwendung| Material [Stock] umn NI I
Cirke

1 |Seilern F3-Schicht | =z 415 | 480 | 27
Birke

2 |Platte 2-Schicht | 1 4558 | 480 | 27
Birke

3 |Rickenlehne|3-Schicht | 1 1190 | 188 | 27

< |Rohre Edelszahl| & 420 27 20




