Festool, Wendlingen (Deutschland) - November 2018

Pressemitteilung fiir die Fachpresse

Stichsdgeblitter - auf was genau zu achten ist

Grundwissen zur Auswahl von Stichsdgeblattern

Egal ob die Stichsdage als Kabel- oder Akkuvariante im Einsatz ist,
neben der richtigen Einstellung der Sage kommt es insbesondere
auch auf die ideale Auswahl des Sdgeblatts an. Je nachdem, welches
Ziel im Fokus ist: eine hohe Schnittqualitat und/oder ein schneller
Arbeitsfortschritt. Wichtig dabei ist, auf was genau bei der Auswahl

des Stichsdgeblatts zu achten ist.

Mit einer Stichsdge lassen sich vielseitige Sdgearbeiten erledigen. Aus
diesem Grund gibt es am Markt eine Vielzahl an Stichsdgeblattern -
beschrieben mit vielen Eigenschaften. Aber was genau steckt hinter diesen
Eigenschaften? Und was sollte man wissen? Die Eigenschaften eines
Stichsdgeblatts geben an, welches S&dgeverhalten, welche Winkeltreue,
welcher Arbeitsfortschritt und welche Schnittqualitat es erzielt. Deshalb lohnt

es sich, auf einige Dinge zu achten.

Materialgerechtes Sdagen

Sageblatter sind flr bestimmte Materialien geschaffen. So sind
beispielsweise Sageblatter fir Metall nicht geeignet zum Sagen von Holz und
umgekehrt. Aus diesem Grund empfiehlt es sich, das Sdageblatt bei jeder
neuen Anwendung zu wechseln - auch wenn es zunéchst lastig erscheint.

Langfristig gesehen, lohnt es sich allemal - nicht nur wegen des
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Arbeitsergebnisses sondern auch wirtschaftlich gesehen. Bei der Auswahl
des Sdgeblattes empfiehlt es sich daher, auf die entsprechende

Farbcodierung des Herstellers zu achten.

Wie soll gesdgt werden? Eher geradlinig oder kurvig?

Kurven-Sageblatter haben in der Regel geschrdnkte Zahne, da damit beim
Schnitt die Sagerichtung jederzeit leicht zu andern ist. Egal ob geradlinig
oder kurvig, Ziel ist ein gleichbleibender Schnittwinkel entlang der zu
verarbeitenden Schnittkante. Ausschlaggebend dafiir ist die Sageblattbreite.
Breitere Sdagebldtter sind eher geeignet fir eine hohe Winkeltreue -
wohingegen sich mit schmalen Sageblattern engere Radien leichter sagen

lassen.

U Geschrankte Zahne flr ein Freischnitt bei Kurven

Materialdicke: abgestimmt auf Sageblattlange und Zahnteilung

Die Sageblattlange richtig sich nach der Dicke des Materials. Empfehlenswert
ist auf jeden Fall ein Sageblatt, das bestenfalls 2,5 cm langer ist als die
Materialdicke - selbstverstiandlich abhangig vom jeweiligen Hub der
Stichsdge. Neben der Sdgeblattlange ist auch die Zahnteilung zu beachten,
denn sie beschreibt, wie groB der Abstand zwischen den Zahnen ist. Die
Wahl der Zahnteilung wirkt sich auf die Schnittqualitét und auf den
Arbeitsfortschritt aus. So erzielt man bei einem groBeren Abstand von
beispielsweise 4  Millimetern einen schnelleren  Arbeitsfortschritt.
Wahrenddessen erhalt man bei einer Zahnteilung von 2,5 oder 2,8 Millimeter

Ublicherweise einen feineren Schnitt - bei geringerem Arbeitsfortschritt.

Zahnteilung: gibt den Abstand der Zéhne an

Geometrie der Verzahnung
Die Geometrie der Verzahnung ist abhdngig vom zu verarbeiteten Material
und ist ausschlaggebend fir die Schnittqualitdt. Das bedeutet, je nachdem

wie die Zahne auf dem Stichsageblatt angeordnet und geschliffen sind,
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verandert sich das Ergebnis. Unter einem Freischnitt versteht man die
Tatsache, dass der Schnitt breiter sein muss als das Sageblatt, da nur so
ein Festklemmen des Sdageblattes im Werkstoff zu verhindern ist. Dieser
Freischnitt kann beispielsweise geschrankt, gewellt oder freiwinkelgeschliffen
sein. Bei einem geschranktem S&geblatt treten die Zahne nach rechts und
links Uber das Blatt und bewirkt so einen raueren Schnitt bei schnellerem
Arbeitsfortschritt — mit héherer Kurvengangigkeit. Dies ist ratsam bei einem
schnellen Schnitt in Hart- und Weichholz, Aluminium, Kunststoffen. Ist der
Freischnitt gewellt - sind die Zahne gefrast - was ein feineres
Arbeitsergebnis bewirkt. Dies ist insbesondere bei Schnitten in Buntmetallen,
Aluminium und Edelstahl empfehlenswert. Soll die Schnittqualitdt prazise,
fein und sauber sein, so eignet sich dafiir ein freiwinkelgeschliffener
Freischnitt. Das bedeutet, dass das Sdageblatt ein konisch geschliffenes Ende
besitzt und damit sich insbesondere flir feine Schnitte in Holz und Kunststoff
auszeichnet. Generell gilt, dass geschliffene Sageblatter eine hoéhere

Schnittqualitat ermdglichen bei einem geringeren Arbeitsfortschritt.

U Geschrankte Zahne fir einen schnellen Schnitt

Gewelltes Sdgeblatt fiir Schnitte in Metall

Konisch geschliffene Sageblatter flr einen sauberen Schnitt

Werkstoff des Sageblatts

Empfehlenswert ist, dass der Werkstoff der Zahne entsprechend dem zu
bearbeitenden Werkstoff ausgewahlt wird. Dabei sollte der Werkstoff der
Zahne harter sein als das zu bearbeitende Material. In der Regel gilt, dass
harte Sageblatter oft spréde und damit bruchgefédhrdet sind - wahrend
elastische Sdageblatter meist schnell stumpf werden. Aus diesem Grund
verwenden Hersteller oft elastische Grundkdérper mit harten Zahnen aus
Bimetall- oder Hartmetall. Solche Stichsageblatter sind in der Regel teurer,

halten allerdings deutlich langer.
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Werkstoff des Sageblatts

HCS hochwertiger Kohlenstoff-Werkzeugstahl - fiir den Einsatz in weicheren
Materialien wie Holz, Holzfaserplatten und Kunststoffen.

BiM Bimetall - hochtemperaturbestandiges, verschleiBfestes HS-Bimetall - flr
den Einsatz in Hartholz, harten Kunststoffen und Metallen wie Stahl,
Buntmetall und Aluminium.

HM Hartmetall - hochtemperaturbestandige, verschleiBfeste Sageblatter - flr
den Einsatz in abrasive Materialien wie glasfaserverstarkte Kunststoffe,
Harthélzer und Zementfaserplatten und Gipskarton.

Tipps vom Experten

~Neben der Auswahl des richtigen Sageblatts fiir das zu verarbeitende
Material, empfehlen wir auch auf die Einstellung an der Stichsage zu
achten™, empfiehlt Anwendungstechniker bei Festool und Schreinermeister
Simon Illing und fahrt fort: ,So sind hohe Drehzahlen auf den Stufen 4-6
optimal fir die Bearbeitung von temperaturunempfindlichen, weichen
Werkstoffen wie Holz. Wohingegen niedrige Drehzahlstufen von 1-3 besser
sind bei temperaturempfindlichen Kunststoffen wie Acrylglas oder PET.
Genauso lasst sich durch eine niedrige Drehzahlstufe der VerschleiB der
Stichsageblatter sowie die Staubentwicklung bei Metallen und Baustoffen

minimieren®, so der Experte. Ebenso rat er, auf die Einstellung des

Neuheit ab Januar 2019:

Festool hat sein komplettes Sortiment rund um Stichsdgeblitter optimiert und neu
iiberarbeitet. Mit Hilfe einer Anwendungsiibersicht findet man schnell und ganz
einfach zum richtigen Sageblatt.

Ganz egal, was gerade bendétigt wird: Ob Tempo auf der Geraden oder Prazision in engen
Kurven; sei es mit geschrankten oder geschliffenen Zahnen, groBer oder kleiner Zahnteilung,
aus HCS Werkzeugstrahl oder Hartmetall bestiickt. Festool hat sein Stichsageblatt-Sortiment
konzentriert auf die wesentlichen Anwendungen. Mit dem neuen Anwendungsleitsystem findet
man schnell und einfach zum richtigen Stichsageblatt fir das Sagen in Holz, Kunststoff, Metall
oder Baustoffen. Mit einer speziellen Farbcodierung lasst es sich schnell und einfach orientieren
- sie findet sich auf der Anwendungstibersicht, Verpackung, Prasentation im Fachhandel, online
auf der Festool Website und im Katalog wieder.

Festool setzt auf eine spezielle Zahngeometrie wie beispielsweise mit sogenannten Japan-
Verzahnung oder einer Kombination aus ausrissarmen, dennoch schnellen Arbeitsfortschritt
und hohe Winkeltreue. Zudem gibt es im Sortiment auch eine Losung fiir ein typisches Problem
im Handwerk - namlich flir die Bearbeitung von Doppelstegplatten. Dank einer
Neutralverzahnung, schmiert das Sageblatt nicht und halt den Ausriss minimal. Weitere
Informationen dazu im Fachhandel oder auf www.festool.de (online ab 27.11.2018)

Pendelhubs zu achten: Denn je hdher der Pendelhub, desto schneller und
muiheloser arbeitet sich die Stichsdage durch das Material und fihrt Spane
und Staub sehr gut ab. ,Das kann man machen, wenn der Arbeitsfortschritt,
das bedeutet die Schnelligkeit der Arbeit wichtig ist, aber nicht die

Schnittqualitat, denn dabei ist der Ausriss meist hoch. Dies kann man
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vermeiden, indem man den Pendelhub ausschaltet. Das sorgt fir
ausrissarme, exakte Schnitte bei niedrigerem Arbeitstempo und ist damit
optimal flr prazise Einpass-Arbeiten und Kurvenschnitte. Weitere
Informationen zum neuen Stichsagen-Sortiment im Fachhandel oder auf
www.festool.de (online ab 27.11.2018).
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HCS hochwertiger Kohlenstoff-Werkzeugstahl - fir
den Einsatz in weicheren Materialien wie Holz,
Holzfaserplatten und Kunststoffen.
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Bimetall - hochtemperaturbestandiges,
verschleiBfestes HS-Bimetall — flr den Einsatz in
Hartholz, harten Kunststoffen und Metallen wie
Stahl, Buntmetall und Aluminium.
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Hartmetall - hochtemperaturbestandige,
verschleiBfeste Sdageblatter — fir den Einsatz in
abrasive Materialien wie glasfaserverstarkte
Kunststoffe, Harthoélzer und Zementfaserplatten
und Gipskarton.
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